FICHA TECNICA

VALVULA REDUCTORA DE PRESION
MODELO GAL PN16

DESCRIPCION

Lavalvula mantiene la presion de aguas abajo, independientemente
de la presion de aguas arriba o de cambios de caudal. La valvula es
controlada por un piloto de 3 vias (permitiendo una apertura total
cuando aguas arriba esta mas bajo que la presion requerida) o de
2 vias (creando una minima presion diferencial en posicion abierta).

CARACTERISTICAS

> Control fiable y estable en flujo maximo y cero flujo.
> Diseno comodo y fiable.

> Bajas pérdidas de presion en flujos altos.

> Aprobacion WRAS n° 04251,

~ La valvula reductora de presion de Dorot
CONSIDERACIONES DE DISENO reduce el suministro de presion variable

estabilizada de aguas abajo.

Velocidad maxima de flujo para operacion continua: 5,5 m/s.
La valvula debera ser adecuada al flujo maximo y la péerdida de carga permitida.
En caso de una caida de presion prefija de aguas arriba, seleccionar piloto de 3 vias.

V V V V

Grandes diferencias de presion pueden causar danos de cavitacion. Consultanos para encontrar
soluciones si se preveén esas condiciones.

ESPECIFICACIONES DE COMPRA

La valvula sera hidraulica de cierre directo por diafragma, que permite mantenimiento en linea.

No habra gjes, juntas o cojinetes situados dentro del paso de agua. La valvula sera activada por la presion
en la linea o por una presion externa hidraulica o neumatica. La valvula sera operada por una valvula
piloto de reduccion de presion para conseguir una presion constante de salida, independientemente de
la presion de aguas arriba y de variaciones de flujo. La valvula y los controles perteneceran a la Serie 100
de Dorot o similares a éstas en todos sus aspectos.
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FUNCIONAMIENTO

La valvula reductora de presion tiene como funcion reducir la presion aguas abajo de la valvula a
un valor igual al ajustado en el piloto. En caso de no alcanzarse la presion de ajuste, la valvula abrira
completamente.

Estas valvulas son de aplicacion necesaria en puntos donde se requiere una disminucion de la presion,
para adecuarla al consumo o para proteger tuberias y accesorios.

Las valvulas reductoras de presion se montan con pilotos reductores cuyo sensor se conecta aguas
abajo de la valvula, ya que esta es la presion que se quiere controlar.

La presion se regula mediante el tornillo de ajuste del piloto. Al apretarlo (en el sentido de las agujas del
reloj), se aumenta la presion a la salida de la valvula hidraulica y se disminuye al aflojarlo.

Si la presion aguas abajo de la valvula es superior a la ajustada, el piloto actua presurizando la camara'y
la valvula se cierra lentamente, con lo cual la presion aguas abajo disminuye.

Si la presion aguas abajo de la valvula es inferior a la ajustada, el piloto actua drenando la camara, con lo
cual la valvula se abre, aumentando de esta manera la presion a la salida de la misma.

En la condicion de equilibrio, el piloto actua de manera que el volumen de agua dentro de la camara
permanece constante, con lo cual la valvula se encuentra en una posicion intermedia fija realizando la
regulacion para obtener a la salida la presion ajustada previamente.

Cualquier cambio de las condiciones de la instalacion que genere una variacion de presion en dicho
punto es detectado por el piloto que actuara sobre la valvula para recuperar el punto de equilibrio.

COMPONENTES
TABLA 1. Componentes del sistema de control FIGURA 2: Componentes del sistema de control
N° Componente 5
1 Piloto 68-410
1
2 Tornillo de ajuste
3 Orificio calibrado 1,5 mm 3
4 Filtro autolimpiante interno
5y6  Valvulade corte 1/2"
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TABLA 2: Componentes del piloto 68-410 FIGURA 3: Componentes del piloto 68-410

N° Componente Material
1 Cuerpo Laton
2 Resorte de Acero inoxidable

compensacion

3 Eje Acero inoxidable
vulcanizado +goma NR

4 O-ring NBR

5 Asiento Acero inoxidable

6 Cierre del Acero inoxidable
diafragma

7 Arandela Teflon

8 Diafragma Goma NR

9 Disco superior  Laton

del diafragma

10 Resorte Goma NR

11 Disco del Laton
resorte

12 Tapa Laton

13 Tornillo Acero inoxidable
hexagonal

14  Arandela Plastico
identificatoria

del resorte

15  Tuercade Acero inoxidable
seguridad

16 Tornillo de Laton
ajuste

17 Tapon Laton
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DIMENSIONES Y PESOS

TABLA 3: Flujo en linea recta y conexion roscada Figura 3: Plano Flujo
en linea recta y conexion
roscada
. L H Peso
Tamano de D W
lavalvula  Hierro o ' Hierro o Hierro o o L
fundido fundido fundido
mm “ mm mm mm mm mm mm kg kg 5
20  3/4" 115 112 43 43 20 68 1,0 1,0
25 1" 120 119 52 52 24 68 1,0 10 W
40 11/72° 170 149 93 86 33 93 2,2 18
50 2" 188 184 115 101 42 112 32 2,6
65 21/2" 219 212 118 109 46 112 36 34
80, 3 225 221 126 116 54 112 45 39
80 3 316 316 135 135 53 200 11,0 -
TABLA 4 Flujo en angulo y conexion roscada Figura 4: Plano Flujo en angulo y
conexion roscada
Tamano de la valvula H D 4 Peso W
mm “ mm mm mm kg
40 11/2" 110 75 93 17 H
D
50 2" 136 90 112 2,4
80, 3 165 114 112 3,6
80 3 239 145 200 10,8
TABLA 5: Flujo en linea recta y conexion ranurada Figura 5: Plano Flujo
en linea recta y conexion
ranurada
Tamano de la valvula L H D W Peso
mm “ mm mm mm mm kg L
40 11/72" 177 81 26 93 18 y
50 2" 190 100 33 112 2,6 D
80, 3 201 120 47 112 3,0 w
80 3 286 124 47 200 11,0
100 4" 317 133 60 194 12,0
150 6" 392 250 82 300 310

" LF: Flujo bajo
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TABLA €: Flujo en angulo y conexion ranurada

Figura 6: Plano Flujo en angulo y
conexion ranurada

Tamano de la valvula H D W Peso W
mm ! mm mm mm kg
80 3 240 170 200 10,5 D "
100 4" 250 185 200 115
TABLA 7: Flujo en linea recta y conexion embridada - Modelos estandar 15 bar (230 psi). Figura 7: Plano Flujo
en linea recta y conexion
embridada.
Tamano de Peso
la valvula L a L E Hierro  Hierro Bronce -
fundido ductil
mm “ mm mm mm mm kg kg kg b "
50 2 200 166 85 166 72 7.7 8.0 W
80, . 3 200 202 105 200 11,0 11,8 -
80 3 285 200 105 200 17,0 18,2 19,0
100 4" 305 230 110 230 22,0 24,0 24,0 .
150 6 390 314 145 300 46,0 49,0 51,0
200, 8 385 350 170 365 50,0 54,0 - 5 :
200 8 460 400 170 365 80,0 86,0 89,0
250 10" 535 445 205 440 117,0 1250 1310 v
300 12" 580 495 240 490 156,0 167,0 1470
350 14" 580 495 270 540 182,0 1720 1800

TABLA 8: Flujo en angulo y conexion embridada

Tamano de la valvula H D W Peso
mm ! mm mm mm kg
80 3" 278 174 200 18,0
100 4" 300 185 230 210
150 6" 380 230 300 450

" LF: Flujo bajo.

Figura 8: Plano Flujo en angulo y
conexion embridada

"
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RECOMENDACIONES PARA LA INSTALACION

>

La valvula puede ser instalada en cualquier posicion (horizontal y vertical), pero la direccion del flujo
debe respetar la flecha del cuerpo.

Se recomienda la instalacion de valvulas de aislamiento antes y después de la valvula.

Purgar la tuberia aguas arriba de la valvula PR antes de instalarla.

PUESTA EN MARCHA

WN R

10
11

Comprobar la correcta conexion del piloto y accesorios del circuito de mando.

Asegurar que el muelle del piloto reductor sea el adecuado para la reduccion de presion a realizar.
Comprobar que la valvula se ha instalado en sentido correcto, observando la flecha de sentido del
flujo o la toma de alta presion del circuito de mando, que siempre debera estar aguas arriba de la
valvula.

Comprobar que se dispone de suficiente presion de agua en la red (presion minima) para operar
la valvula y verificar que las demas valvulas, manuales o automaticas, en linea en la tuberia, estéen
abiertas y permitan el paso de agua.

Comprobar que las valvulas de bola del tubo de mando de la valvula hidraulica (en caso de existir)
esten abiertas. Comprobar que la valvula de 3 vias esta colocada en posicion A (automatico).

En las reductoras con control de 2 vias, ajustar las valvulas de aguja para permitir el paso de un
pequeno caudal de agua a traves del tubo de mando (normalmente, abrir una o dos vueltas desde
la posicion de cerrado).

Purgar el aire de la camara de la valvula. Para ello abrir ligeramente uno de los racores de conexion
superior de la camara o de algun punto elevado del tubo de mando.

Colocar un manometro a la salida de la valvula, que es la presion que se quiere controlar, ajustar
la presion deseada mediante el tornillo del piloto, apretandolo para aumentar la presion aguas
abajo y aflojandolo para reducirla. Es recomendable medir la presion de entrada de la valvula para
comprobar que en la reduccion de presion que se va a realizar no se supere la relacion 3:1 antes
mencionada.

Una vez ajustada la presion, cerrar la valvula de bola de drenaje si la valvula es de control de 2
vias para comprobar el cierre total de la valvula hidraulica. Comprobar que el cierre es correcto.
La presion de agua a la entrada de la valvula hidraulica aumentara y a la salida disminuira. Abrir
nuevamente la valvula de bola de drenaje para abrir la valvula hidraulica. Comprobar que la presion
a la salida vuelve al valor ajustado anteriormente. Si es necesario ajustar nuevamente el tornillo del
piloto.

Silavalvula de controles de 3 vias, realizar la misma operacion, pero cerrando la valvulay abriendola
mediante la valvula de 3 vias, colocandola en posicion C para cerrarla y colocandola de nuevo en
posicion A para que la valvula vuelva a su posicion de regulacion. Si colocamos la valvula de 3 vias
en posicion O (abierta), la valvula se abrira totalmente, sin realizar la funcion de reduccion.

Es conveniente purgar de nuevo la valvula para comprobar que no queda aire dentro de la camara.
Comprobar los tiempos de cierre y apertura de la valvula. En control de 2 vias si es necesario, actue
sobre las valvulas de aguja correspondientes para obtener los tiempos deseados. A continuacion,
comprobar la presion de ajuste, retocando si es necesario, el tornillo de ajuste del piloto.
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ATENER EN CUENTA

En casos concretos, como instalaciones hidraulicas sin consumo habitual aguas abajo de la valvula
reductora, como por ejemplo instalaciones contra incendios y en las que puedan darse alguna o todas
las siguientes singularidades:

> Tramos cortos de tuberia entre reductora y final de linea.
> Aumento de la presion aguas arriba de la valvula sin consumo de agua.

Pueden ocurrir episodios de comunicacion de presiones a ambos lados de la valvula debido a la
deformacion inherente de las valvulas de membrana. Estos episodios seran mas evidentes cuantas mas
veces aumente la presion aguas arriba, cuanto mas alta sea ésta, mas corto sea el tramo y no exista
consumo de aguas abajo.

En estos casos se recomienda la colocacion de un piloto de alivio aguas abajo de la valvula o utilizar
una valvula de asiento rigido como la S300 de Dorot.

Cabe senalar que, en el momento que exista consumo aguas abajo de la reductora de presion volvera
instantaneamente al punto de consigna marcado.

CALIBRACION FIGURA 2: Componentes del
sistema de control
1 Aflojar el tornillo (2) del piloto (1) en sentido antihorario 2
(izquierda), todo su recorrido. 1
2 Abrir las llaves de corte (5y 6). 3
3 Poner en marcha la bomba o abrir la valvula principal

de la acometida.
4 Ajustar el tornillo (2) en sentido horario, hasta que la
presion aguas abajo llegue al valor deseado.

OPERACION MANUAL

La valvula puede ser cerrada manualmente, cerrando la valvula de corte (6).

MANTENIMIENTO

1 Verificar y limpiar el filtro interno (4) en funcién de la calidad del agua conducida. A no ser que el
agua sea muy sucia, el mantenimiento no debe hacerse mas de 1 vez cada varios meses.
2 Evaluar el funcionamiento de la valvula chequeando periodicamente la presion aguas abajo.

FIGURA 9: Mantenimiento de la valvula reductora de presion modelo GAL

Extraccion del filtro
de malla (4)

Cuerpo Elemento
del filtro filtrante
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SI LA VALVULA NO CIERRA DEL TODO

TABLA 9: Posibles causas y soluciones en la valvula reductora de presion modelo GAL

Posible causa Solucién

Diafragma en mal estado (deformado). Comprobar el diafragma de la valvula; si esta deformado,
reemplazarlo.

Diafragma mal montado. Comprobar que el “nervio” del diafragma esté montado

perpendicularmente a la tuberia y apoye correctamente en el
asiento de la valvula.

Falta de presion minima“ para el cierre. Comprobar la presion que le entra a la valvula.
" Se requiere una presion minima de 1 bar.
Filtro de toma obstruido. Comprobar que el filtro este limpio; si no lo esta, limpiarlo
completamente.
Fugas en el pilotaje: racores, solenoide, Comprobar que todos los componentes no presenten fugas; si
valvula de 3 vias, etc. alguno las presenta, reemplazarlo.

Mayor presion aguas abajo (salida) que en  Comprobar las presiones en todo el sistema y aliviar el exceso.
aguas arriba (entrada).

Arenilla u otro obstaculo entre la Inspeccionar el interior de la valvula; si se detecta arenilla u otro
membrana y el asiento que impide el cierre.  obstaculo, limpiarlo completamente.

Nota: Producto sujeto a cambios sin previo aviso. Modelo GAL 100
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